CO ZYSKUJA NASI CZLON

Dostep do profesjonalnych informagji

organizacjami branzowymi

KOWIE

Mozliwos¢ ksztattowania polskiego rynku stali nierdzewnych

Dostep do szkolen oraz porad ekspertow na preferencyjnych warunkach
Pomoc w promocji firmy i budowaniu jej pozytywnego wizerunku

Kontakt ze $rodowiskiem naukowym i akademickim oraz miedzynarodowymi

Mozliwos¢ wptywania na decyzje podejmowane przez decydentow

® Mozliwos¢ wspotorganizacji najwazniejszych na polskim rynku

wydarzen branzowych

® Uczestnictwo w prestizowym gronie przedstawicieli czotowych firm

z branzy stali nierdzewnych

Do cztonkostwa w naszej organizacji zapraszamy wszystkie

profesjonalne podmioty dziafajgce na polskim rynku stali nierdzewnych.

Wiecej informagji:
tel. 603 299 554, e-mail: ssn@stalenierdzewne.pl
www.stalenierdzewne.pl
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Jubileuszowa, dziesigta edycja The Stainless Steel World Conference & Exhibition trwata
od 28 do 30 listopada 2017 r. Zgromadzita przedstawicieli wszystkich najwazniejszych graczy
globalnej branzy stali nierdzewnej. Wérod targowych wystawcow pojawita sie silna reprezentacja
cztonkow i partnerow Stowarzyszenia Stal Nierdzewna (na zdjeciach ich stoiska).
Wiecej informacji: www.stainless-steel-world.net

Swiat stali nierdzewnych
spotkat sie w Maastricht

PUREST — europejski projekt obecny w Polsce

Stale nierdzewne sa dobrym materiatem konstrukcyjnym — przekonywali o tym
uczestnicy seminarium zorganizowanego 13 pazdziernika 2017 r. przez Politechnike
Rzeszowska, Katedre Konstrukcji Budowlanych.

FOT. ARCHIWUM

arsztaty naukowo-techniczne odbywa-

ty sie w ramach europejskiego projek-
tu promocji najnowszych wytycznych Euro-
kodéw dotyczacych konstrukcyjnych stali
nierdzewnych (PUREST - Projekt Promotion
of New Eurocode Rules for Structural Stain-
less Steel). Partnerem wydarzenia byto Sto-
warzyszenie Stal Nierdzewna.

Seminarium po$wiecono prezentacji zale-
cen zawartych w ,Podreczniku projektowa-
nia konstrukeji ze stali nierdzewnych”, ktéry
zostat przygotowany przez Nancy Baddoo ze

Steel Construction Institute w ramach pro-
jektu Funduszu Badawczego Wegla i Stali
(grant 709600).

W spotkaniu w Rzeszowie wzieto udziat po-
nad 70 uczestnikéw z réznych osrodkéw aka-
demickich w Polsce, biur projektowych
i przedsigbiorstw zajmujacych sie wykonywa-
niem konstrukcji ze stali nierdzewnej.

Juz niebawem w ramach projektu PUREST,
powinna zosta¢ uruchomiona strona interne-
towa (w jezyku polskim), na ktdrej dostepna
bedzie m.in. elektroniczna wersja ,,Podreczni-
ka projektowania konstrukcji ze stali nie-
rdzewnych”. Przygotowywana jest tez specjal-
na aplikacja na urzadzenia mobilne przezna-
czona dla konstruktoréw zainteresowanych
wykorzystaniem stali nierdzewnych.
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Lider swiata finansow dotaczyt do SSN

Grono stowarzyszenia powiekszyto sie o kolejnego partnera.

Zostata nim firma Aon Polska sp. z o.0.

est ona czescia Swiatowego koncernu Aon
] plc, czotowego dostawcy ustug w zakresie
zarzadzania ryzykiem, brokerskich ustug
ubezpieczeniowych i reasekuracyjnych oraz
lidera w doradztwie i rozwigzaniach outsour-
cingowych w obszarze zarzadzania zasoba-
mi ludzkimi.

Aon na $wiecie zatrudnia ponad 72 tys.
0s6b w 500 biurach zlokalizowanych w po-
nad 120 krajach. Akcje korporacji Aon noto-
wane sq na gietdzie w Nowym Jorku (symbol
NYSE: AON). Roczne przychody grupy oscylu-
ja na poziomie 12 mld dol. Aon cieszy sie do-
skonatg renoma potwierdzong przyznaniem
szeregu nagréd i wyrdznien, takich jak: naj-
lepszy broker na $wiecie, najlepszy posrednik
ubezpieczen i reasekuracji, najlepsza firma
doradcza zarzadzajaca systemami motywa-
cyjnymi dla pracownikéw.

REKLAMA
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Firma Aon Polska sp. z 0.0. jest obecna
w naszym Kkraju od 25 lat. Specjalizuje sig
w zakresie zarzadzania ryzykiem oraz ustu-
gach posrednictwa ubezpieczeniowego, do-
starczajac innowacyjnych rozwiazan dopaso-

I

Aon zatrudnia w Polsce 300 osob
obstugujacych ponad 2 tys.
klientow.

wanych do indywidualnych potrzeb klienta.
W Polsce zatrudnia 300 osob, ktére obstuguja
ponad 2 tys. klientéw, plasujac 665 min zt
sktadki ubezpieczeniowe;.

Spétke Aon wielokrotnie okreslano mianem
najlepszego na $wiecie brokera, najlepszego
posrednika ubezpieczeniowego, najlepszego
posrednika reasekuracyjnego, najlepszego
menedzera zaleznego towarzystwa ubezpie-
czeniowego oraz najlepszej firmy konsultingo-
wej w zakresie Swiadczen pracowniczych
w licznych Zrédiach branzowych. Pozycije lide-
ra branzy potwierdza przyznana grupie Aon
w pazdzierniku 2014 r. nagroda NOBILATUM
dla najlepszych instytucji finansowych, w ka-
tegorii najlepszy broker ubezpieczeniowy.

Aon Polska jest takze dwukrotnym laureatem
nagrody The Best Broker in Poland przyznawa-
nej przez ,Home & Market” oraz zdobywca
pierwszego miejsca w rankingu brokeréw
na podstawie przychodéw z dziatalnosci broker-
skiej za 2012 r. wedtug tygodnika ,Wprost”.

Popyt na armature stale rosnie

Rozmowa z Piotrem tabulem, prezesem firmy BTH Elstar, ktdra jest partnerem SSN.

Elstar jest jednym z gléwnych polskich
dostawcow armatury ze stali nierdzew-
nych dla przemystu. Jak z Panstwa per-
spektywy ksztaltuje sie aktualnie ko-
niunktura na tym rynku?

Popyt na oferowane przez nas wyroby
zwieksza sie z kazdym rokiem. Rosngca
sprzedaz nie jest jednak spowodowana tylko
przyrostem samego rynku, ale rowniez wyni-
ka z rozszerzania dziatalnoéci samego Elstaru.
Widac efekty inwestycji, ktére poczynilismy
w rozbudowe Dziatu Eksportu oraz oddziaty
regionalne. Pozyskujemy klientéw za wschod-
nig granica Polski, w krajach battyckich oraz
na potudniu Europy.

Wspomniat Pan o inwestycjach.
Na czym one polegaja?

JesteSmy w koficowym etapie procesu inwe-
stycyjnego, niebawem uruchomimy nasz no-
wy Magazyn Centralny. Musieli$my zmienic
lokalizacje, gdyz poprzednia ograniczata roz-
woéj. Nowy magazyn wysokiego sktadowania
0 powierzchni 2 tys. mkw. zdecydowanie
wzmacnia nasza pozycje rynkowq i otwiera
perspektywy dalszego wzrostu.

Jakie sektory sa gtéwnymi klientami El-
staru?

Aktualnie dostarczamy produkty do wielu
sektoréw, np. branzy spozywczej, wodociago-
wej, kanalizacyjnej, chemicznej czy automoti-
ve. Oferta Elstaru obejmuje nie tylko armatu-
re dla przemystu spozywczego, ale takze ar-

REKLAMA

mature spawang i gwintowana, rury oraz wy-
roby hutnicze.

Jakie sa glowne 7Zrddla zaopatrzenia firmy?

Sprowadzamy produkty giéwnie z Chin
i Tajwanu, a takze od renomowanych produ-
centéw z Europy Zachodnie;j.

Czy wprowadzenie cel antydumpingo-
wych w jaki$ spos6b wplyneto na biz-
nes Elstaru?

W naszej ofercie dominuje armatura, ktéra
nie zostata obtozona ctami. Tak wiec cta anty-
dumpingowe nie wptynety na wzrost kosztow
towaréw kupowanych przez nas.

Dzialaja Panstwo na konkurencyjnym
rynku. Czy wplywa to na sytuacje
w branzy?
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Elstar ma juz ponad 20 lat. Mamy ugrunto-
wang pozycje zaréwno wsrdd dostawcow, jak
i odbiorcow. JesteSmy firma z polskim kapita-
lem, ale na rynku funkcjonuja réwniez firmy
zagraniczne, np. niemieckie. Konkurencja
na rynku oczywiscie istnieje, co tylko dodat-
kowo motywuje naszq organizacje do popra-
wiania efektywnosci dziatania.

Czy na rynkach os$ciennych Elstar odnosi
poréwnywalne sukcesy jak np. polskie
centra serwisowe stali nierdzewnych?

Poréwnywanie naszego rozwoju nha Tryn-
kach zagranicznych do tego, co robig centra
serwisowe, jest jak najbardziej uprawnione.
Zdecydowalismy sie na ekspansje zagranicz-
na, poniewaz rynek polski ma pewien poten-
cjat, ktérego nie da sie zwigksza¢ w nieograni-
czony sposob.

Jak Pana zdaniem wygladaja perspekty-
wy rozwoju branz, do ktorych dostar-
czacie produkty? Przemyst spozywczy
w Polsce jest w miare nowoczesny. Czy
sa szanse na dalsze zwiekszanie sprze-
dazy w tym segmencie?

Obserwujemy od pewnego czasu ozywienie
w inwestycjach. Przyczynia sie do tego wyko-
rzystanie funduszy unijnych z nowej perspek-
tywy. Przemyst spozywczy jest rzeczywiscie
na wysokim poziomie, ale nie oznacza to bra-
ku inwestycji w tej branzy. Wrecz przeciwnie,
wymagania jakosciowe staja sie coraz ostrzej-
sze, co pociaga za soba koniecznos¢ dalszych
modernizacji instalacji technologicznych.

Rozmawiat GB

Oddzial Pofnoc
Wtadystawowo 30A, 82-300 Elblag
tel. +48 55239 80 41

e-mail: elblag@elstar.com.pl
Oddziat Pofudnie

ul. Zagorska 83, 42-680 Tarnowskie Gory
tel. +48 32 380 53 10 do 12

e-mail: tgory@elstar.com.pl

Oddziat Zachéd

ul. Grunwaldzka 517 A, 62-064 Plewiska
tel. +48 61 863 83 81 do 83

e-mail: poznan@elstar.com.pl

Oddziat Wschad

ul. Putawska 38, 05-500 Piaseczno

tel. +48 22 213 90 93
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Porady eksperta SSN

Jednym z podstawowych zadan SSN jest edukacja w zakresie stali nierdzewnych.
Wszystkich zainteresowanych zachecamy do zadawania pytan ekspertom stowarzyszenia.
Szczegoty mozna znalez¢ pod linkiem: www.stalenierdzewne.pl/contact/zapytaj.

onizej publikujemy odpowiedzi dr. Zbi-
Pgniewa Brytana z Politechniki Slaskiej
dotyczace kilku zgloszonych przez Panstwa
probleméw. Dotycza one faczenia stali nie-
rdzewnych za pomoca nitéw, spawania ele-
mentéw stali nierdzewnych i stali czarnych
oraz korozji elementéw ztacznych wykona-
nych ze stali nierdzewnych.
Wiecej odpowiedzi znaleZzé mozna na
www.stalenierdzewne.pl w zaktadce ,Porady
eksperta”.

Mam do Panstwa pytanie dotyczace ni-
tow ze stali nierdzewnej. Zamierzam nimi
polaczy¢ blachy w podlodze samochodu
(catkowita grubosc¢ zlacza bedzie wynosic
ok. 2 mm). Wybralem nitowanie, gdyz
spawanie blach samochodowych powodu-
je rozlegle uszkodzenia struktury blachy
i wplywa na jej wytrzymalo$¢. Blachy
przed laczeniem zostana pomalowane
dwoma warstwami podkladu epoksydo-
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wego oraz uszczelnione masa poliureta-
nowa przed nitowaniem, tak aby polacze-
nie bylo w pelni szczelne. Natomiast
po nitowaniu same nity zostana roéwniez
zamalowane podkladem epoksydowym
i rowniez uszczelnione masa poliuretano-
wa. Czy zastosowanie do tego celu nitow
nierdzewnych moze doprowadzi¢ do roz-
woju korozji ztacza?

Opisany sposob potaczenia za pomoca ni-

tow ze stali nierdzewnej nie bedzie wptywac
na przyspieszenie zjawiska korozji. Dla rozwo-
ju korozji galwanicznej na styku stali nie-
rdzewnej (materiat bardziej szlachetny, kato-
dowy) i materiatlu mniej szlachetnego (anodo-
wego) - stali weglowej - wymagane sq naste-
pujace czynniki:
m  Dbezposredni kontakt z elektrycz-
noscig - mozna go wyeliminowac stosujac izo-
lacje na styku obu materiatéw (w tym przypad-
ku warstwa podktadu i petne uszczelnienie ca-
todci eliminuje problem),

MATERIAL POWSTAt WE WSPOtPRACY ZE STOWARZYSZENIEM STAL NIERDZEWNA

® obecnos$¢ elektrolitu na styku obu materia-
16w - zastosowanie uszczelnienia nitu tez eli-
minuje kontakt z mozliwym elektrolitem,
m nieodpowiednia charakterystyka elektro-
chemiczna taczonych materialéw - im bar-
dziej oddalone sa od siebie materiaty w szere-
gu napieciowym, tym wigksze niebezpieczen-
stwo korozji,
m nieoptymalna powierzchnia stykajacych sie
materiatow - niekorzystne jest taczenie duzej
powierzchni katodowej (np. stal nierdzewna)
7 matq powierzchnig anodowa (np. stal weglo-
wa, aluminium etc.). W odwrotnej sytuacji
do taczenia duzych powierzchni ze stali we-
glowej mozna zastosowac elementy zlaczne
ze stali nierdzewnej, poniewaz mata po-
wierzchnia katodowa stali nierdzewnej nie do-
prowadzi do korozji duzo wiekszej powierzch-
ni ze stali weglowej o charakterze anodowym.
Najbardziej narazone na korozje galwanicz-
ng beda wiec potaczenia na state zanurzone
w elektrolicie lub eksploatowane w warun-
kach, w ktdrych taki elektrolit moze sie poja-
wic¢ na styku obu materiatéw (np. warstwa wil-
goci). W celu zabezpieczenia przed korozja na-
lezy wiec odizolowac od siebie elektrycznie ta-
czone materiaty. Zastosowanie petnego
uszczelnienia obu materialow wyeliminuje
problemy korozji zaréwno galwanicznej, wyni-
kajacej ze styku réznych materiatéw, jak i
szczelinowej w obrebie nitowanego potaczenia.
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Zamierzam wspawac do zbiornika wy-
konanego ze stali czarnej gatunek 235
wymiennik ciepla wykonany ze stali
AISI 316L. Poradzono mi, aby uzy¢ jako
materialu posredniego stali AISI 316Ti,
Czy taka konstrukcja bedzie bezpieczniej-
sza pod katem korozji elektrochemicznej?

Materiat dodatkowy do spawania stali czar-
nej i nierdzewnej musi posiada¢ sktad che-
miczny odpowiadajacy stali nierdzewnej, czy-
li stali typu AISI 316. W celu zabezpieczenia
stali nierdzewnej (w tym typu AISI 316)
przed mozliwg korozja miedzykrystaliczng
opracowano jej odmiany - niskoweglowg
AISI 316L oraz z dodatkiem pierwiastkow sta-
bilizujacych Ti i Nb - AISI 316Ti. Obie odmia-
ny ograniczaja mozliwoS¢ wystapienia wy-
dzielenn weglikéw chromu w materiale przy-
spoinowym i tym samym zabezpieczaja
przed korozja miedzykrystaliczna.

Uzycie do spawania stali konstrukcyjnej
i nierdzewnej typu AISI 316Ti materiatu do-
datkowego typu AISI 316Ti jest catkowicie
prawidtowe. Kolejna kwestia to korozja elek-
trochemiczna - galwaniczna wynikajaca
z polaczenia materialéw metalowych o réz-
nym potencjale. W tym uktfadzie materiatem
bardziej katodowym (chronionym) jest stal
nierdzewna, a anodowym, ktéry moze ulec
przyspieszonej korozji, jest stal konstrukcyj-
na. Wystapienie korozji galwanicznej w ta-
kim potaczeniu jest zalezne od stosunku wiel-
kosci obu elementdéw i Srodowiska elektrolitu
(przewodnosci elektrycznej). W takim ukia-
dzie w sposéb przyspieszony moze ulegac ko-
rozji stal czarna, a nierdzewna bedzie chro-
niona. Sposobem ochrony przed korozja
w tym przypadku moze by¢ przez zabezpie-
czenie powierzchni powtoka malarskg stali
weglowej wraz z pofaczeniem obu materia-
téw, a jezeli nie jest to mozliwe, przez wpro-
wadzenie do uktadu elementu o jeszcze niz-
szym potencjale - anody protektorowej wyko-
nanej np. z magnezu. Wtedy korozji preferen-
cyjnie bedzie ulega¢ anoda protektorowa,
a nie stal czarna.

W naszej firmie uzywamy elementow
zlacznych ze stali nierdzewnej A4 (bla-
chowkrety, wkrety, Sruby, nakretki itp.).
Zdarza sie ze polaczenia wykonane z ele-
mentéw z A4 pokrywaja sie korozja. Cho-
dzi nam konkretnie o nakretki Srub,
gwinty Srub, by wkretow. Czy da sie w ja-
ki$ sposob zapobiec powstawaniu korozji
w tych miejscach? Czy do przykrecania
srub i wkretow z A4 nalezy uzywac spe-
cjalnych narzedzi? Jezeli tak, to jakich?
Bylbym wdzieczny za jakakolwiek pomoc
i porade w tej sprawie.

Przyczyn brazowych przebarwien po-

wierzchni elementéw zlacznych ze stali nie-
rdzewnej moze by¢ wiele. Ponizej podano kil-
ka zalecen, ktére moga wyeliminowac ten pro-
blem. Odnosza si¢ one nie tylko do elementéw
ztacznych, ale takze innych elementéw wyko-
nanych ze stali nierdzewnych.
m Nie dopuszczac do zanieczyszczenia czast-
kami zelaza pochodzacymi ze stali czarnych
w wyniku stosowania tych samych narzedzi.
Do pracy ze stala nierdzewna stosowac od-
dzielny komplet narzedzi. Ryzyko zanie-
czyszczeh mozna zmniejszy¢, stosujac narze-
dzia:

- Srubokrety ze stali wanadowo-chromo-
wych,

- klucze do wkretéw z powierzchnia chro-
mowana,

- tarcze szlifierskie, polerskie - oznaczone
do stosowania dla stali nierdzewnej,

- miotki dobrej jakoSci z powierzchnig
chromowangq lub ze stali nierdzewne;j.

m Dbac¢ o wyhér odpowiedniego wykonczenia
powierzchni wyrobu. Bardziej gtadka po-
wierzchnia zapewnia wyzsza odpornos¢ koro-
zyjna. Na powierzchni chropowatej tatwiej za-
trzymujq sie lotne zanieczyszczenia i chlorki,
ktére wywotuja korozje. W aplikacjach archi-
tektonicznych sytuacje pogarsza brak wysta-
wienia elementu na naturalne zmywanie
przez deszcz.

m Stosowaé procesy elektropolerowania lub
pasywacji, ktore zwigkszaja odporno$¢ koro-
zyjna elementéw zlacznych.

m Stal nierdzewna wymaga okresowego
czyszczenia powierzchni (usuwane sg zanie-
czyszczenia state 1 sole powodujace korozje).
m Dbac o wlasciwy dobdr gatunku stali. Na te-
renach przybrzeznych, silnie zanieczyszczo-
nych obszarach migjskich i przemystowych
nalezy stosowac stale typu AISI 316, poniewaz
gatunki typu AISI 304 szybciej beda wykazy-
wac rdzawe przebarwienia powierzchni. Jeze-
li przebarwia sie AISI 316 to znaczy, ze panu-
jace warunki sa ciezkie ($rodowisko, kon-
strukcja potaczenia) lub wyréb ma zbyt wyso-
ka chropowato$¢ powierzchni. Wowczas moz-
na zastosowac elektropolerowanie.

m Zadba¢ o smarowanie polaczen srubowych
dla zabezpieczenia przed zatarciem (stosowac
srodki przeznaczone dla stali nierdzewnych,
niklu).

m W aplikacjach architektonicznych nalezy
zapewni¢ naturalne zmywanie powierzchni
przez deszcz. Elementy na state przystoniete
nalezy cyklicznie czysci¢, dobra¢ bardziej
gtadkie wykonfczenie powierzchni. W obsza-
rze elementéw ziacznych nalezy zapewnic
petne osuszenie powierzchni, aby nie dopro-
wadzi¢ do stagnacji wody.
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